	KHOA CÔNG NGHỆ CƠ KHÍ
	  Thôøi gian

thöïc hieän:           05 tieát
	TIEÄN COÂN LAÉP GHEÙP (MAËT COÂN TRONG) THEO TRUÏC COÂN MAÃU
(COÂN MORSE SOÁ 4)
	Lôùp


	Baøi
	Soá ca

	
	Töø :

Ñeán :
	
	16CÑ-CTM2
	04
	01 ca 

	I/ MUÏC TIÊU:

Tieän coân loã laép gheùp theo truïc coân maãu.
II/ YEÂU CAÀU:

Tieän ñöôïc coân loã laép gheùp theo truïc coân maãu ñaûm baûo caùc yeâu caàu kyõ thuaät cuûa baûn vẽ.
Toå chöùc nôi laøm vieäc goïn gaøng, saïch seõ vaø hôïp lyù.
Thöïc hieän ñuùng thôøi gian quy ñònh.
Ñaûm baûo an toaøn cho ngöôøi vaø thieát bò
III/ ÑIEÀU KIEÄN CHO TRÖÔÙC:

Thieát bò: Maùy tieän xöôûng tieän 2.
Vaät lieäu: Theùp C45 (phôi bài tập trước)
Duïng cuï:  - Caét: Dao tieän loã suoát.
                 - Ño: thöôùc caëp 1/20, truïc coân maãu (coân morse soá 4), boä  ñoàng hoà so vaø ñeá tö.ø                                                                                                                                          
Thôøi gian vaø soá löôïng: 1 sinh viên/1 chi tieát/1 maùy/2tiết. 
IV/ PHÖÔNG PHAÙP TIEÁN HAØNH:

	TT
	Laøm gì ?
	Laøm nhö theá naøo ?
	Taïi sao ?
	Hình veõ minh hoïa

	1
	Ñoïc vaø phaân tích baûn veõ, kieåm tra phoâi, xaùc ñònh phöông aùn gia coâng
	 Ñoïc caùc hình chieáu, naém caùc kích thöôùc vaø yeâu caàu kyõ thuaät cuûa chi tieát 

   Duøng thöôùc kieåm tra löôïng dö phoâi theo baûn veõ.
- Choïn phöông phaùp gia coâng: coân loã neân ta choïn phöông phaùp xoay xieân baøn tröôït doïc phuï
	  Naém roõ caùc kích thöôùc vaø dung sai caàn thieát ñeå choïn thieát bò, duïng cuï cho phuø hôïp 

  Phaân phoái löôïng dö cho caùc maët gia coâng
	[image: image7.png]‘Annotate

les | Markup | Annotation Scaling

- 5004 o
X N

A1 <y i i

WA [0\ Model { Layoutt 2
Command: _options

Command:

Command:






	2
	Ñieàu chænh goùc coân morse soá 4 
	- Duøng luïc giaùc 8 mm thaùo loûng caùc  muõ oác haõm chaët ñeá cuûa baøn tröôït doïc phuï vôùi baøn xe dao.
- Xoay baøn tröôït doïc phuï cuøng chieàu kim ñoàng hoà khoaûng 1,5 vaïch. Moãi vaïch töông öùng 10 .
- Ñeå quay ñöôïc goùc thaät chính xaùc, duøng truïc coân maãu gaù leân maùy vaø choáng taâm. Ñoàng hoà so keïp treân xe dao doïc phuï thoâng qua ñeá töø, ñaàu ño cuûa ñoàng hoà so tương đối vuoâng goùc vaø tieáp xuùc ngang taâm vôùi trục coân maãu. Xoay maët ñoàng hoà so cho kim chæ ôû vị trí 0. Sau ñoù tònh tieán baøn tröôït doïc phuï, neáu kim luoân chæ ôû vaïch soá 0 thì goùc xoay ñaõ ñieàu chænh ñuùng. Xieát chaët caùc muõ oác ñeå haõm chaët baøn tröôït doïc phuï treân ñeá.
	- Ñieàu chænh goùc coân ñöôïc chính xaùc.
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	3
	Gaù phoâi vaø dao leân maùy (ñònh vò vaø keïp chaët)
	Gaù phoâi leân maâm caëp, raø troøn phoâi vaø xieát chaët vaáu caëp
Gaù dao tieän coân loã vaøo oå dao sao cho muõi dao ngang taâm chi tieát. Phaàn caùn dao gaù nhoâ ra khoûi oå dao ñuû tieän heát chieàu daøi chi tieát.

	Keïp chaët phoâi vaø ñaûm baûo ñoä ñoàng taâm cuûa chi tieát.
Ñaûm baûo tieän heát chieàu daøi chi tieát.
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	Tieän thoâ coân loã
	- Môû maùy cho truïc chính quay thuaän, chænh toác ñoä  n= 100÷300 voøng/ phuùt; 
- Ñöa dao tieän loã coân chạm phớt mặt lỗ gần maët ñaàu cuûa chi tieát,  lấy chuẩn rồi thoát dao ra khỏi mặt đầu chi tiết; chọn chieàu saâu caét t = 0.5÷1mm, thöïc hieän böôùc tieán baèng baøn tröôït doïc phuï (quay tay)
- Tieän khoaûng 2 laùt caét thì kieåm tra lại đường kính lỗ. 
	- Thöïc hieän böôùc tieán baèng baøn tröôït doïc phuï ñeå höôùng tieán cuûa dao taïo vôùi ñöôøng taâm chi tieát 1 goùc baèng vôùi goùc coân ñaõ chænh.

-Choïn chieàu saâu caét nhoû hay lôùn coøn phuï thuoäc vaøo ñoä cöùng vöõng cuûa caùn dao vaø löôïng dö cho pheùp.
- Chöøa löôïng dö gia coâng tinh.
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	Tieân tinh coân loã
	 -Tieán haønh tieän tinh coân lỗ vôùi n= 100÷400 voøng/phuùt, t = 0,15÷ 0,5mm (với lương dư nhỏ còn lại); böôùc tieán baèng baøn tröôït doïc phuï (quay tay) ñeå ñaït Rz vaø ñuùng  kích thöôùc baûn veõ.
	-Ñaûm baûo chi tieát gia coâng ñaït yeâu caàu kyõ thuaät baûn veõ.
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	Vaùt caïnh 2 ñaàu loã coân 0,5 × 450 
	Duøng dao tieän coân loã vaùt 2 caïnh loã chi tieát.
	Laøm cuøn caïnh saéc, hoaøn taát saûn phaåm.
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	Kieåm tra goùc coân
	- Duøng truïc coân maãu vaø boät maøu ñeå kieåm tra goùc coân. Duøng boät maøu boâi leân truïc coân maãu. Ñöa truïc coân maãu vaøo loã coân, xoay troøn truïc coân cho ma saùt vôùi loã coân vöøa tieän. Xem vò trí cuûa boät maøu bò ma saùt vôùi aùo coân. 

- Neáu boät maøu bò maát ôû ñaàu nhoû cuûa truïc coân maãu thì goùc coân lôùn hôn goùc coân caàn tieän

- Neáu boät maøu bò maát ôû ñaàu lôùn cuûa truïc coân maãu thì goùc coân nhoû hôn goùc coân caàn tieän.
	- Kiểm tra hoaøn taát saûn phaåm.

- Ñeå xaùc ñònh chính xaùc goùc coân theo ñuùng goùc coân truïc coân maãu.
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	CÁC DẠNG SAI HỎNG
	NGUYÊN NHÂN
	BIỆN PHÁP KHÁC PHỤC

	Sai hỏng về kích thước
	Không kiểm tra thước chính xác trước khi đo kiểm.

Thao tác đo sai

Đọc sai kích thước
	Kiểm tra thước chính xác trước khi đo kiểm.

Điều chỉnh lại thao tác đo 

Đọc chính xác kích thước

	Đường sinh không thẳng
	Dao gá cao hoặc thấp tâm
	Gá dao ngang tâm

	Sai góc côn
	Rà côn không chính xác
Đế bàn trượt dọc phụ bị xê dịch trong quá trình gia công
Gá dao không chặt

Cán dao yếu

Gá dao quá dài
	Rà lại côn chính xác

Xiết chặt các mũ ốc hãm bàn trượt dọc phụ trên đế
Gá lại dao chắc chắn

Thay dao hoặc giảm chiều sâu cắt

Gá ngắn dao lại 



	Độ nhám không đạt yêu cầu
	Dao mòn

Không dùng dung dịch trơn nguội
	Mài sắc dao trước khi tiện tinh

Dùng dung dịch trơn nguội khi gia công.
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